
E030 バイオマスガスからの直接エタノール変換システムの開発と実証
（積水化学工業（株）、東京農業大学、長崎総合科学大学、中央農業総合研究センター）

バイオマスのガス化・エタノール合成システム

合成触媒の性能
EtOH収量：
250-500 g/L-cat/h
EtOH選択率:70-80%
CO転化率:30-50%

コスト試算結果
原料価格8.5円／kg（現物）
ガス冷却廃熱とエンジン廃熱を利用
廃熱利用価格はA重油相当の場合、
エタノール生産コスト：100円／L
発電コスト：17円／kWh


